
TE CONNECTIVITY应用工具部门：压接技术 

OCEAN 2.0压接模具
直送料压接模具 侧送料压接模具

问题：
芯线露出长度
过长

改进： 
调节挡线刀位置

改进： 
更换上切刀和/或下切刀 

问题：
端子切口变形
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问题：
前后端子位置不当， 
导致前喇叭口过大或 
切口过大

改进： 
调节条状导板

问题：
芯线露出长度过长 

改进： 
调节挡线刀位置
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步距长度调节螺钉
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对横/直送料模具 
具有相同的送料装置
和调节方法。
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欲了解满足您需求的适当TE工具的更多信息，请拨打电
话：717-810-2082，或发送邮件到ToolingSales@te.com
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压接质量基本要求视频 点击下载CrimpData应
用程序

OCEAN 2.0型视频

调节头

调节头

扫描播放帮助视频

压接模具选择方法视频

止转压接高度调节销 止转压接高度调节销

（OCEAN 2.0型：外观小巧，提高安装灵活性 

OCEAN 2.0型特点：
高亮零件采用更优的发黑工艺

OCEAN 2.0型特点：
使用更优的螺钉更易于模具调节

OCEAN 2.0型特点：
芯线压接高度调节盘 

· 防止旋转超过360°，有助于最大限度 
减少调节错误

· 调节盘能够以1°增量调节压接高度

OCEAN 2.0型特点：
更换锁紧螺钉位置， 

更快/更容易进行调节， 
无需从压机上移除模具

OCEAN 2.0型特点：
底板定位销防止支架错位


